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Unterstutzung bel Wartungs- und
Instandhaltungsmalinahmen
durch den Einsatz mobiler Arbeitsplatze mit
RFID und anderen Ortungs- und
Navigationshilfen
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1D-Barcode

ActiveBarcode unterstiitzt folgende Barcode-Typen:

Bei Barcodetypen, die eine Prifziffer verwenden, Ubernimmt ActiveBarcode die Berechnung der
Prufziffer fur Sie. Sie brauchen Prifziffern nicht umstandlich selbst berechnen.

Modemer Barcodetyp mit hoher
s ASCII (128 Modulo Datendichte. Sehr weite Verbreitung in
iz S fh Eaas Zeichen) 103 allen Bereichen. Hat 3 Zeichensdtze, die
Cods 8§28 automatisch umgeschaltet werden.

Modermer Barcodetyp mit hoher
. GroBbuchstaben, Modulo Datendichte. Eigentlich nur Bestandteil
Sote i s anabel Sonderzeichen 103 des Code 128 und wird daher als
0

eigenstandiger Typ kaum verwendet.

1234356789
Modemer Barcodetyp mit hoher
2 GroB- und Modulo Datendichte. Eigentlich nur Bestandteil
Stz e e Kleinbuchstaben 103 des Code 128 und wird daher als
Ceds 1238 eigenstandiger Typ kaum verwendet.
Modemer Barcodetyp mit hoher
. . Maodulo Datendichte. Eigentlich nur Bestandteil
Eode 1266 2 valubet |Atieqno-0 103 des Code 128 und wird daher als
STISETORO 1IIIIETS eigenstandiger Typ kaum verwendet.

2D-Barcode

! . CFCHESS
Trillcode  Quickmark Shotcode connexto Beetagg Qode
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RFID (radio frequency identification)

- RFID System besteht aus: Transponder, RFID-
Lese/Schreibgerat

Energy + Data >

- Transponder: aktiv/passiv; mit ohne Speicher

Reader %\)O( (; ( ( ¢ Transponder

- Frequenzen:
3 Bt LF: typisch 125 KHz
h HF: typisch 13,56 MHz
: UHF: typisch 868/915 MHz
. Mikrowelle: 2,4 GHZ
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Aufbau des Testfeldes
Auswahl Transponder, Lese-Schreibgeréat
Gestaltung der Software
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Gestaltung der Software sensints
| weanes
=l
UMD maiung mihl
Datei Bearbeiten Modus Datensatz Werwaltung  Bericht Hife Fensker
By B faefEe « » o [ FxGEs|
. £ Gas-Armatur | =|0O] %]
RFID-Zuordnung; [Keine Bearbeitungsmodus sk {5041005 [irmatur Snderbar Grafik vorkiander: Ha
— Armatur
- -
NIS Ditsnetzz MDD Bentwisch :
——— Ort: {Bentwisch Ontsteil: [Berbwisch Strafe: [Feldst 6
MNIS

e
—_— Art |5chisher Yerbindungsart: ISE_H.W Beschiiftung: IS 50 Mennweite: IEEI
untern.-spezif. Nr.: | Einbaudatum: IIIJBBI Art der Armatur: lIC‘J.-.i‘-.S
I? Heisterbereich: INEIFID Datum Zustandsaufnahme: | Schieberfunktion: |5T‘

Status: EETR Pos.-Nr. im Schaltplan: [ Druckstufe: [

Bemerkung: |

RFID-Chip zuordnen|
| | [ Armatur (zusétzlich verwaliete Attribute)

Wartungzintervall: I ll

Wartungen | zonztige Arbeiten
4 Restar-

D atum der Mame dez verantwortlichen Bemerkungen beiten
Wartung Mitarbeiters bei der Wartung erforderlich

I | =
I |

|
I | il
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Gestaltung der Software sensints
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aktuelle MaBnahme: {/artung Bearbeitungsmodus
- Wartung
Bistiatn dir G adkirie I— Mame des verantwortlichen = wl -
atum der Wartung:  [19.03.2010 M b B Wt [Gcnert. Beind ¥| Rest
Bemerkungen Status Diatum
Zuganglichkeit: Ha ﬂ | ﬁl = erledigt (" nicht erledigt I
Uberbauung: [Mein ll | ﬁl & erledigt ¢ nicht erledigt I
Uiberpflanzung: Ha ll | ll i erledigt ™ nicht erledigt I
Aubere Dichtheit: l.la ll | ﬁl i erledigt ¢ nicht erledigt I
Beschilderung vorh.: _;ia ll & erledigt ¢ nicht erledigt I
Oberflache: |un|:uefestigt 1'
SchlieB-70ffnungszstellung vor der Wartung: i offen ' geschloszen
SchlieB-/0ffnungsstellung nach der Wartung:  ( offen = geschlossen
StraBenkappe vorhanden: t* wyorhanden " nicht vorhanden
Oberflachenarbeiten: [~ Grinschnitt [~ Schnee-/Eizbeseitigung W Allg. Beinigung & eredigt T nicht erledigt I
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Zusammenfassung und Ausblick (
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Es zeigt sich, dass der Einsatz von RFID und mobilen
Arbeitsplatzen im Zusammenhang mit
Netzinformationssystemen und Systemen fur die
Planung und Durchfihrung von Wartungs- und
Instandhaltungsmalinahmen deutliche Vorteile bringt,
wenn in Abhangigkeit von den anstehenden Aufgaben
die richtigen Komponenten aus einer reichhaltigen

Palette ausgewahlt werden
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Vielen Dank
Dipl. Math. Renate Schrenk
Tel.: 0381 / 6302700
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